4.3. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B.03.00.00 ZBROJENIE BETONU

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczego6towej specyfikaghtécznej § wymagania dotycce zbrojenia
betonu w konstrukcjachzelbetowych wykonywanych na mokro i prefabrykowanych

wystepujacych na stacjach i przystankach modernizowanaj lini

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegolowa specyfikacja techniczna jest stosovata dokument przetargowy i kontraktowy

przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt1.

1.3. Zakres robét obiych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuyszystkie czynnéci umazliwiajace i majce na
celu wykonanie zbrojenia betonu.

W zakres tych rob6t wchoglz

B.03.01.00. Przygotowanie i moatabrojenia pgtami okiagtymi gtadkimi ze stali A-O i A-l.
B.03.02.00. Przygotowanie i mouatabrojenia pgtami okmgtymi zebrowanymi ze stali A-Il i A-
[1IN.

1.4. Okrdlenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SS3 agodne z odpowiednimi normami.

1.5. Ogoélne wymagania dotye=e robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakach wykonania oraz za zgoditoz dokumentagj

projektows, SST i poleceniami kyniera.

2. Materialy

2.1. Stal zbrojeniowa

(1) Klasy i gatunki stali zbrojeniowej wg dokumegjtaechnicznej i wg PN-89/H-84023/6.
(2) Wiasndci mechaniczne i technologiczne stali:
Wiasnaci mechaniczne i technologiczne dla walcowki ¢tpw powinny odpowiada

wymaganiom podanym w PN-EN 10025:2002. Namwejsze wymagania podano w

tabeli poniej.
Gatunek stali | Srednica preta Granica Wytrzymato §¢ Wydtu zenie Zginanie
plastyczndci | narozciaganie trzpienia a —srednica
mm MPa MPa % d — probki
St0S-b 5,5-40 220 310-550 22 d = 2a(180)
St3SX-b 5,5-40 240 370-460 24 d = 2a(18Q)
18G2-b6-32355
34GS-b 6-32 410 min. 590 16 d = 3a(90)




W technologicznej prébie zginania powierzchnia gidbnie powinna wykazywa
peknig¢, naderwa i rozwarstwid.
(3) Wady powierzchniowe:
Powierzchnia walcowki i gtow powinna by bez gknig¢, pecherzy i naderwa
Na powierzchni czotowej ptow niedopuszczalneaspozostatéci jamy usadowej,
rozwarstwienia i pknigcia widoczne gotym okiem.
Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne tuski zawalcowania, wicenia
niemetaliczne, wery, wypukigci, wgniecenia, zgorzeliny i chropowatd S3
dopuszczalne:
- jesli mieszca sig w granicach dopuszczalnych odchytek dla walcowkprgtow
gtadkich,
- jesli nie przekraczaj 0,5 mm dla walcéwki i ptéw zebrowanych osrednicy
nominalnej do 25 mm, 8,7 mm dla pgtow o wickszychsrednicach.
(4) Odbior stali na budowie.
Odbidr stali na budowie powinien bylokonany na podstawie atestu, w ktory powinief by
zaopatrzony kady krag lub wigzka stali. Atest ten powinien zawiéra
- znak wytworcy,
- $rednie nominaln,
- gatunek stali,
- numer wyrobu lub partii,
- znak obrébki cieplnej.
Cechowanie wizek i kegdéw powinno by dokonane na przywieszkach metalowych po 2
sztuki dla kadej wigzki czy kregu.
Wyglad zewrtrzny prtéw zbrojeniowych dostarczonej partii powiniertmas¢pujacy:
- na powierzchni gtoéw nie powinno b§ zgorzeliny, odpadagej rdzy, thuszczéw, farb lub
innych zanieczyszche
- odchytki wymiaréw przekroju poprzecznegcetw i ozebrowania powinny gimiesci¢
w granicach okrdonych dla danej klasy stali w normachptwowych,
- prety dostarczone w wikach nie powinny wykazywaodchylenia od linii prostej wk-
szego i 5 mm na 1 m diugai preta.
Magazynowanie stali zbrojeniowej.
Stal zbrojeniowa powinna By magazynowana pod zadaszeniem w przegrodach lub
stojakach z podziatem wg wymiarow i gatunkow.
(5) Badanie stali na budowie.
Dostarczop na budow parte stali do zbrojenia konstrukcji z betonu ngleprzed
wbudowaniem zbaddaboratoryjnie w przypadku, gdy:

- nie ma zawiadczenia jakéci (atestu),



- nasuwaj sie watpliwosci co do jej widciwosci technicznych na podstawie edkin
zewretrznych,
- stal pka przy geciu.
Decyzj o0 przekazaniu probek do badaboratoryjnych podejmuje tgnier.

2.2. Stal zbrojeniowa do zbrojenia tuneléw powinsgelid wymagania IBDM (Instytut

Budownictwa, Drog i Mostow) w Warszawie.

3. Sprzt
Roboty mog by¢ wykonane gcznie lub mechanicznie.

Roboty mana wykon& przy wyciu dowolnego typu spetu.

4. Transport
Stal zbrojeniowa powinna Byprzewaona odpowiednimisrodkami transportuzeby unikryé
trwatych odksztalag oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego.

5. Wykonanie robo6t

5.1. Wykonywanie zbrojenia

a) Czystac¢ powierzchni zbrojenia.

Prety i walcowki przed ich syciem do zbrojenia konstrukcji nale oczyci¢ z zendry,
luznych ptatkéw rdzy, kurzu i blota,

Prety zbrojenia zanieczyszczone tluszczem (smary,aliwb farly olejrg nalezy opala
np. lampami lutowniczymizado catkowitego usugcia zanieczyszcze

Czyszczenie gtow powinno by dokonywane metodami nie powogeymi zmian we
wiasciwosciach technicznych stali ani fdiejszej ich korozji.

b) Przygotowanie zbrojenia.

Prety stalowe ayte do wykonania wkladek zbrojeniowych powinnylwyyprostowane.
Haki, odgkcia i rozmieszczenie zbrojenia nale wykonywa wg projektu z
réwnoczesnym zachowaniem postanawiermy PN-B-03264:2002.

taczenie pgtow naley wykonywa& zgodnie z postanowieniami normy PN-B-
03264:2002

Skrzyzowania petow naley wigzaé drutem mgkkim, spawa lub faczy¢ specjalnymi
zaciskami.

c) Montaz zbrojenia.

Zbrojenie naley uktad& po sprawdzeniu i odbiorze deskawa

Nie naley podwieszé i mocowa& do zbrojenia deskowia pomostow transportowych,
urzadzen wytworczych i montaowych.

Montaz zbrojenia z pojedynczych ¢gidw powinien by dokonywany bezpwednio w



deskowaniu.

Montaz zbrojenia bezpwednio w deskowaniu zaleca svykonywa przed ustawieniem
szalowania bocznego.

Zbrojenie ptyt pgtami pojedynczymi powinno ldyuktadane wedtug rozstawieniaetiw
oznaczonego w projekcie.

Dla zachowania wigiwej otuliny naley uktadane w deskowaniu zbrojenie podpiera

podktadkami betonowymi lub z tworzyw sztucznychrolmpsici réwnej grubéci otulenia.

6. Kontrola jakosci
Kontrola jakdci wykonania zbrojenia polega na sprawdzeniu zgédroprojektem oraz z poda-

nymi wyzej wymaganiami.
Zbrojenie podlega odbiorowi przed betonowaniem.

7. Obmiar robot

Jednosti obmiarovy jest 1 tona.

Do obliczania natenosci przyjmuje s¢ teoretyczn ilos¢ (t) zmontowanego zbrojenia, thckmn
dtugas¢ pretdw poszczegdlnyckrednic pomngong przez ich cizar jednostkowy t/mb.

Nie dolicza s} stali uzytej na zaktady przyatzeniu petow, przektadek montawych ani drutu
wigzatkowego.

Nie uwzgkdnia st tez zwiekszonej iléci materialu w wyniku stosowania przez Wykonawc

pretdw osrednicach wgkszych od wymaganych w projekcie.

8. Odbidr robot
Wszystkie roboty olgte B.03.01.00 i B.03.02.00 podlegajasadom odbioru robot zanikeych i
ulegapcych zakryciu oraz odbioru koowego — wg opisu jak 7gj:

8.1. Odbior robot zanikagych i ulegaicych zakryciu —wg SST-G.00 — ,Wymagania ogdine”.

8.2. Odbidr kécowy —wg SST G.00

8.3. Odbiér zbrojenia

Odbidr zbrojenia przed przygtieniem do betonowania powinien dbylokonany przez
Inzyniera oraz wpisany do dziennika budowy.

Odbior powinien polega na sprawdzeniu zgodém zbrojenia z rysunkami roboczymi
konstrukcji zelbetowej i postanowieniami niniejszej specyfikaggodndci z rysunkami

liczby pretow w poszczegodlnych przekrojach, rozstawu strzamigykonania hakow g€z i

diugcéci zakotwier pretéw oraz maliwosci dobrego otulenia ptow betonem.

9. Podstawa ptatnéci



Podstaw ptatnaci stanowi cena jednostkowa za 1d¢ofena obejmuje dostarczenie materiatu,
oczyszczenie i wyprostowanie, wygie, przycinanie,gczenie oraz mongazbrojenia za pomac
drutu wgzatkowego w deskowaniu, zgodnie z projektem i n&zie specyfikacy, a take

oczyszczenie terenu robot z odpaddéw zbrojenianigsie ich poza teren robét.

10. Przepisy zwazane
PN-89/H-84023/06  Stal do zbrojenia betonu.
PN-B-03264:2002  Konstrukcje betonowelbetowe i spyzone. Projektowanie.



4.4. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B.04.00.00 BETON

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegodtowej specyfikacjchtécznej § wymagania dotycgee

wykonania i odbioru robét betoniarskich.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegolowa specyfikacja techniczna jest stosovahta dokument przetargowy i kontraktowy

przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt1.

1.3. Zakres robét obiych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuyszystkie czynnéci umazliwiajace i majce na

celu wykonanie betonu i podbetonu w elementachtkoksyjnych obgtych kontraktem.
B.04.01.00 Betony konstrukcyjne.
B.04.02.00 Podbetony.

1.4. Okrélenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SS3 zgodne z obowizujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogoélne wymagania dotyg=e robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jékach wykonania oraz za zgodétoz dokumentagj

projektowy, SST i poleceniami kyniera.

2. Materiaty

2.1. Sktadniki mieszanki betonowej
(1) Cement

a) Rodzaje cementu

Dopuszczalne jest stosowanie jedynie cementu poizkdego czystego, tj. bez dodatkow
mineralnych wg normy PN-B-30000:1990 o rasijacych markach:
marki ,25” — do betonu klasy B7,5-B20
marki ,35” — do betonu klasy wgzej nz B20
b) Wymagania dotycice skladu cementu
Wg ustaléd normy PN-B-30000:1990 oraz ponadto zgodnie z gemiem Ministra
Komunikacji wymaga si, aby cementy te charakteryzowaly sas¢pujacym skiadem:
- Zawartag¢ krzemianu trojwapniowego olitu (C3S) 50-60%
- Zawarta¢ glinianu tréjwapniowego olitu (C3A) <7%

- Zawarta¢ alkaliow do 0,6%



- Zawarta¢ alkaliow pod warunkiem zastosowania kruszywa rtigakego do 0,9%
- Zawartd¢ C4AF+2C3A (zalecane) <20%
c) Opakowanie
Cement wysytany w opakowaniu powinien¢bgakowany w worki papierowe WK, co
najmniej trzywarstwowe, wg PN-76/P-79005.
Masa worka z cementem powinna wyro$0,2 kg. Na workach powinien by
umieszczony trwaty, wyray napis zawieragy nas¢pujace dane:
oznaczenie
nazwa wytworni i miejScCowAti
masa worka z cementem
data wysyiki
termin trwatgci cementu.
Dla cementu luzem natg stosowa cementowagony i cementosomochody wypoea
we wsypy umaliwiajace grawitacyjne napetnianie zbiornikbw i sagzenie do
wytadowania cementu oraz powinny ¢hprzystosowane do plombowania i wsypdéw i
wysypow.
d) Swiadectwo jakéci cementu
Kazda partia wysytanego cementu powinna¢ tgaopatrzona w sygnaturodbiorca
kontroli jakasci zgodnie z PN-EN 147-2.
e) Akceptowanie poszczegoélnych partii cementu
Kazda partia cementu przed jejyeiem do betonu musi uzyskakceptagj Inzyniera.
f) Biezaca kontrola podstawowych parametrow cementu
Cement pochodry z kadej dostawy musi kypoddany badaniom wg normy PN-EN
196-1:1996, PN-EN 196-3:1996 i PN-EN 196-6:1997%yyaiki ocenione wg normy
PN-B-30000:1990.
Zakres badacementu pochodzego z dostawy, dla ktorej jest atest z wynikandaha
cementowni obejmuje tylko badania podstawowe.
Ponadto przed ayciem cementu do wykonania mieszanki betonowej czalsg
przeprowadzenie kontroli obejmuogj:
- 0znaczenie czasu gdania wg PN-EN 196-1:1996, PN-EN 196-3:1996 i PN-EN
196-6:1997
- 0znaczenie zmiany ofipsci wg PN-EN 196-1:1996, PN-EN 196-3:1996 i PN-EN
196-6:1997
- sprawdzenie zawartoi grudek (zbrylé) nie dajcych sé rozgnie¢ w palcach i nie
rozpadajcych se w wodzie.
W przypadku, gdy w/w kontrola wyka niezgodn&t z normami cement nie me by

uzyty do betonu.



g) Magazynowanie i okres skladowania
Miejsca przechowywania cementu mdgy¢ nastpujace:
dla cementu pakowanego (workowanego):
sktady otwarte (wydzielone miejsca zadaszone nanbyw terenie zabezpieczone z
bokéw przed opadami) lub magazyny zamlai(budynki lub pomieszczenia o
szczelnym dachuscianach)
dla cementu luzem:
- magazyny specjalne (zbiorniki stalowelbetowe lub betonowe przystosowane
do pneumatycznego zatadowania i wytadowania cemlezem, zaopatrzone w
urzadzenia do przeprowadzenia kontroli gibfci cementu znajdagego s¢ w
zbiorniku lub otwory do przeprowadzenia pomiarGvzipmu cementu, wlazy do
czyszczenia oraz klamry na zestnznychscianach).
Podiaza sktadow otwartych powinny bytwarde i suche, odpowiednio pochylone,
zabezpieczafe cement przegtiekaniem wody deszczowej i zanieczyszczeniem.
Podlogi magazynow zamkgtych powinny by suche i czyste, zabezpiecgad cement
przed zawilgoceniem i zanieczyszczeniem.
Dopuszczalny okres przechowywania cementu zmgle jest od miejsca
przechowywania.
Cement nie meze by uzyty do betonu po okresie:
- 10 dni w przypadku przechowywania go w zadaszomskédach otwartych,
- po uptywie okresu trwakei podanego przez wytwac w przypadku
przechowywania w sktadach zamddyich.
Kazda partia cementu posiagea oddzielne swiadectwo jakéci powinno by
przechowywana w sposéb ustiviaj acy jej fatwe rozranienie.
(2) Kruszywo.
a) Rodzaj kruszywa i uziarnienie.
Do betonu naley stosowa kruszywo mineralne odpowiadag wymaganiom normy PN-
B-06712/A1:1997, z tyme marka kruszywa nie powinnadizsza ni klasa betonu.
Ziarna kruszywa nie powinny byieksze nk:
- 1/3 najmniejszego wymiaru przekroju poprzecznegmehtu,
- 3/4 odlegidci w swietle midzy prtami zbrojenia leacymi w jednej plaszcznie
prostopadtej do kierunku betonowania.
Kontrola partii kruszywa przedzyciem go do wykonania mieszanki betonowej obejmuje
oznaczenia:
- skiadu ziarnowego wg PN-EN 933-1:2000,
- ksztattu ziarn wg PN-EN 933-4:2001,
- zawartdci pytdbw mineralnych wg PN-78/B-06714/13,



- zawartdci zanieczyszczeobcych wg PN-76/B-06714/12.
W celu umaliwienia korekty recepty roboczej mieszanki betoepwaley prowadzt
biezaca kontrok wilgotncsci kruszywa wg PN-EN 1997-6:2002 i st&o zawartdci

frakcji 0—-2 mm.

2.2. Wymagania do betonu konstrukcyjneggtego do budowy tunelu.

- B-30 dla wykonania konstrukcji tunelu.

Wymagania co do szczekw i mrozoodpornéci wg PN-EN 206-1:2003, tj.:

- nasgkliwosc¢ nie wigksza jak 4%

- mrozoodporn& przy ubytku masy nie wkszym ni 5%, spadek wytrzymadoi nie
wigkszy od 20% po 150 cyklach zamaaia i rozmraania.

- B-25 dla wykonania ostony izolacji

- B-25 utwardzony powierzchniowo dla wykonania poskdz

- B-10 dla podbetonéw i podktaddw

Wymagania ogoélne wg PN-EN 206-1:2003.

Ponadto beton i jego sktadniki powinny speéniaymagania IBDM w Warszawie.

2.3. Materialy do wykonania podbetonu

Beton kl. B7,5 i B10 z utrzymaniem wymagiabada tylko w zakresie wytrzymakei betonu na
sciskanie.

Orientacyjny sktad podbetonu:

- pospotka kruszona 0/40,

~ cement hutniczy 25. Ik cementu 6%, gd max = 2,09 grimilgotnasé¢ optymalna 8%.
Kruszywo rownomiernie stopniowane o frakcjach:

20/40 = 30%, 20/10 = 20%, 0/2 = 30%

3. Sprzet
Dozatory musz mie¢ aktualne swiadectwo legalizacji. Mieszanie skladnikow powinisg
odbywa wytacznie w betoniarkach o wymuszonym dziataniu (zailraR stosowania mieszarek

wolno spadowych).

4. Transport

4.1. Transport, podawanie i uktadanie mieszanlormmiej

(1) Srodki do transportu betonu
Mieszanki betonowe magby¢ transportowane mieszalnikami samochodowymi (tzw.
gruszkami).
llos¢ ,gruszek” naley dobr& tak aby zapewdi wymagam szybkd¢ betonowania z
uwzgkdnieniem odlegtéci dowozu, czasu twardnienia betonu oraz konieceemsgrwy w

przypadku awarii samochodu.



(2) Czas transportu i wbudowania
Czas transportu i wbudowania mieszanki nie powibigndiuzszy ni:
90 minut przy temperaturze otoczenia +15°C
70 minut przy temperaturze otoczenia +20°C

30 minut przy temperaturze otoczenia +30°C

5. Wykonanie robo6t

5.1. Zalecenia ogélne

Roboty betoniarskie muszby¢ wykonane zgodnie z wymaganiami norm PN-EN 206-
1:2003 i PN-63/B-06251.
Betonowanie mzna rozpoca¢ po uzyskaniu zezwoleniaAyniera potwierdzonego wpisem

do dziennika budowy.

5.2. Wytwarzanie mieszanki betonowej

(1) Dozowanie sktadnikow:
Dozowanie sktadnikbw do mieszanki betonowej powirng dokonywane wycznie
wagowo, z doktadrieia:
2% — przy dozowaniu cementu i wody
3% — przy dozowaniu kruszywa.
Dozatory musg mie¢ aktualneswiadectwo legalizaciji.
Przy dozowaniu sktadnikow powinnoesuwzgkdniat koreke zwigzary ze zmiennym
zawilgoceniem kruszywa.

(2) Mieszanie sktadnikow
Mieszanie skladnikbw powinno esiodbywa wytacznie w betoniarkach wymuszonym
dziataniu (zabrania sistosowania mieszarek wolnospadowych).
Czas mieszania nalg ustalt daswiadczalnie jednak nie powinien d&ykrotszy ng 2
minuty.

(3) Podawanie i ukltadanie mieszanki betonowej
Do podawania mieszanek betonowych mglstosowda pojemniki o konstrukcji umdi-
wiajacej tatwe ich oprénianie lub pompy przystosowanej do podawania miesza
plastycznych. Przy stosowaniu pomp obgzuia odrebne wymagania technologiczne przy
czym wymaga sisprawdzenia ustalonej konsystencji mieszanki watef przy wylocie.
Przed przysipieniem do ukiadania betonu naje sprawdzé: potazenie zbrojenia,
zgodnd¢ rzednych z projektem, czysi6 deskowania oraz obecito wktadek
dystansowych zapewnigych wymagas wielkos¢ otuliny.
Mieszanki betonowej nie nate zrzuca z wysokdaci wigkszej nz 0,75 m od powierzchni,
na ktogy spada. W przypadku gdy wysakda jest wiksza naley mieszank podawa za
pomoa rynny zsypowej (do wysokoi 3,0 m) lub leja zsypowego teleskopowego (do



wysokaici 8,0 m).

Przy wykonywaniu konstrukcji monolitycznych najeprzestrzegadokumentacji techno-

logicznej, ktéra powinna uwzgdniat nastpujace zalecenia:

- w fundamentach i korpusach podpor mieszamitonovd nalezy uktad& bezpgrednio
z pojemnika lub ruroggu pompy, bdz tez za pdrednictwem rynny,

- warstwami o grubszi do 40 cm zagszczagc wibratorami wgtbnymi,

- przy wykonywaniu ptyt mieszagkoetonowy nalezy uktada bezpdrednio z pojemnika
lub rurocigu pompy. W plytach o grubo wigkszej od 12 cm zbrojonych gordotem
nalezy stosowa belki wibracyjne.

(4) Zag:szczanie betonu
Przy zagszczaniu mieszanki betonowej nglg@rzestrzeganastpujacych zasad:

Wibratory wgkbne naley stosowé o czstotliwosci min. 6000 drgA na minug, z

butawami osrednicy nie wgkszej nz 0,65 odlegtéci miedzy pretami zbrojenia legcymi w

ptaszczynie poziome.

Podczas zagzczania wibratorami webnymi nie wolno dotyk& zbrojenia butaw

wibratora.

Podczas zagzczania wibratorami webnymi naley zagkbi¢ butawe na gkbokas¢ 5-8

cm w warstw poprzedni i przytrzymywa butawe w jednym miejscu w czasie 20-30

sekund po czym wyjmowgoowoli w stanie wibrujcym.

Kolejne miejsca zagbienia butawy powinny hbyod siebie oddalone o0 1,4 R, gdzie R jest

promieniem skutecznego dziatania wibratora. Odlggia zwykle wynosi 0,35-0,7 m.

Belki wibracyjne powinny b§ stosowane do wyrdéwnania powierzchni betonu piyt i

charakteryzowasie jednakowymi drganiami na catej diugn

Czas zagszczania wibratorem powierzchniowym, lub elkibracyjrg w jednym miejscu

powinien wynost od 30 do 60 sekund.

Zaskg dziatania wibratorow przyczepnych wynosi zwyki@ 20 do 50 cm w kierunku

gtebokasci i od 1,0 do 1,5 m w kierunku diugm elementu. Rozstaw wibratoréw nafe

ustalt doswiadczalnie tak aby nie powstawaly martwe pola. Meanie wibratorow
powinno by trwale i sztywne.
(5) Przerwy w betonowaniu
Przerwy w betonowaniu nalg sytuowa& w miejscach uprzednio przewidzianych i
uzgodnionych z projektantem.

Uksztattowanie powierzchni betonu w przerwie rolgjcpo winno by uzgodnione z

projektantem, a w prostszych przypadkaclzmaose kierowa& zasad, ze powinna ona ky

prostopadta do kierunku nagen gtdwnych.

Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonosvapbwinna by starannie

przygotowana do petzenia betonu stwardnialego &giezym przez:



- usunkcie z powierzchni betonu stwardniategairiych okruchéw betonu oraz warstwy
pozostatego szkliwa cementowego,

- obfite zwilzenie wod i narzucenie kilkumilimetrowej warstwy zaprawy camowej 0
stosunku zbfionym do zaprawy w betonie wykonywanym albs tarzucenie cienkiej
warstwy zaczynu cementowego. Paaze zabiegi naly wykona bezpdrednio przed
rozpoczciem betonowania.

W przypadku przerwy w ukladaniu betonu gsarzonego przez wibrowanie, wznowienie

betonowania nie powinno ¢siodby¢ pézniej niz w ciaggu 3 godzin lub po catkowitym

stwardnieniu betonu.
Jezeli temperatura powietrza jest wgza nk 20°C to czas trwania przerwy nie powinien
przekraczé 2 godzin. Po wznowieniu betonowania rglaunikac dotykania wibratorem
deskowania, zbrojenia i poprzednio idoego betonu.
(6) Wymagania przy pracy w nocy.
W przypadku, gdy betonowanie konstrukcji wykonywaest take w nocy konieczne jest
wczesniejsze przygotowanie odpowiedniegéwietlenia zapewniagego prawidtowe wyko-
nawstwo robét i dostateczne warunki bezpiésga pracy.
(7) Pobranie probek i badanie.
Na wykonawcy spoczywa obogziek zapewnienia wykonania baddaboratoryjnych
przewidzianych norm PN-EN 206-1:2003 oraz gromadzenie, przechowywahie
okazywanie laynierowi wszystkich wynikow bada dotycacych jakdci betonu i
stosowanych materiatow.
Jezeli beton poddany jest specjalnym zabiegom teclyickoym, naley opracowa plan
kontroli jakasci betonu dostosowany do wymaggechnologii produkcji. W planie kontroli
powinny by uwzgkdnione badania przewidziane aktualmormy i niniejszymi SST oraz
ewentualne inne konieczne do potwierdzenia prawidéoi zastosowanych zabiegow
technologicznych.
Badania powinny obejmowa
- badanie sktadnikow betonu
- badanie mieszanki betonowej

- badanie betonu.

5.3. Warunki atmosferyczne przy ukladaniu mieszéekonowej i wazaniu betonu

(1) Temperatura otoczenia
Betonowanie nalyy wykonywa wylacznie w temperaturach nie zezych nk +5°C,
zachowujc warunki umaliwiajace uzyskanie przez beton wytrzymadioco najmniej 15
MPa przed pierwszym zamarzoiem.
W wyjatkowych przypadkach dopuszcza betonowanie w temperaturze do —5°C, jednak

wymaga to zgody thyniera oraz zapewnienia mieszanki betonowej o teatpeze +20°C



w chwili uktadania i zabezpieczenia uformowanegermadntu przed utratciepta w czasie
€O najmniej 7 dni.
(2) Zabezpieczenie podczas opaddw
Przed przysipieniem do betonowania najeprzygotowa sposob pogpowania na wypadek
wystapienia ulewnego deszczu. Konieczne jest przygotevampowiedniej iléci oston
wodoszczelnych dla zabezpieczenia odkrytych powigizgwiezego betonu.
(3) Zabezpieczenie betonu przy niskich temperatuctaczenia
Przy niskich temperaturach otoczenia zoloy beton powinien Ky chroniony przed
zamarzngciem przez okres pozwaday na uzyskanie wytrzymatoi co najmniej 15 MPa.
Uzyskanie wytrzymakzi 15 MPa powinno by zbadane na prébkach przechowywanych
w takich samych warunkach jak zabetonowana kongjgiuk
Przy przewidywaniu spadku temperatury geni0°C w okresie twardnienia betonu ngle
wczesniej podpé dziatania organizacyjne pozwajeg na odpowiednie ostamie i
podgrzanie zabetonowanej konstrukcji.

5.4. Pietgnacja betonu

(1) Materialy i sposoby piegjnacji betonu
Bezparednio po zakaczeniu betonowania zalecae sprzykrycie powierzchni betonu
lekkimi ostonami wodoszczelnymi zapobiegajmi odparowaniu wody z betonu i
chronigcymi beton przed deszczem i nastonecznieniem.
Przy temperaturze otoczenia iggej nz +5°C naley nie p&niej niz po 12 godzinach od
zakaiczenia betonowania rozpagzpielegnacg wilgotnasciowg betonu i prowadzijg co
najmniej przez 7 dni (przez polewanie co najmniga/ na doé).
Nanoszenie bton nieprzepuszezsich wody jest dopuszczalne tylko wtedy, gdy beten
bedzie st taczyt z nasgpng warstwg konstrukcji monolitycznej, a tak gdy nie g stawiane
specjalne wymagania oditoe jakaci pielegnowanej powierzchni.
Woda stosowana do polewania betonu powinna sgelwamagania normy PN-EN
1008:2004.
W czasie dojrzewania betonu elementy powinng dyronione przed uderzeniami i drga-
niami.

(2) Okres piejgnacji
Utozony beton naley utrzymywa w statej wilgotnéci przez okres co najmniej 7 dni.
Polewanie betonu normalnie twardgiggo naley rozpocaé po 24 godzinach od
zabetonowania.
Rozformowanie konstrukcji me nasipi¢ po osiagnieciu przez beton wytrzymadoi roz-
formowania dla konstrukcji monolitycznych (zgodnie normy PN-63/B-06251) lub

wytrzymataci manipulacyjnej dla prefabrykatow.



5.5. Wykaiczanie powierzchni betonu

(1) Rownd¢ powierzchni i tolerancii.

Dla powierzchni betondw w konstrukcji éreej obowazujg nastpujace wymagania:
wszystkie betonowe powierzchnie maisy¢ gtadkie i rowne, bez zagien micdzy
ziarnami kruszywa, przetomow i wybrzuézeonad powierzchgj
pekniccia @ niedopuszczalne,
rysy powierzchniowe skurczowe slopuszczalne pod warunkiete zostaje zachowana
otulina zbrojenia betonu min. 2,5cm,
pustki, raki i wykruszyny g dopuszczalne pod warunkiere otulenie zbrojenia betonu
bedzie nie mniejsze ni2,5cm, a powierzchnia na ktérej wystija nie wicksza nk 0,5%
powierzchni odpowiednigiciany,
rbwnas¢ gorszej powierzchni ustroju frego przeznaczonej pod izolacje powinna
odpowiadé wymaganiom normy PN-69/B-10260, tj. wypusddi wgtebienia nie powinny
by¢ wicksze nk 2 mm.

(2) Faktura powierzchni i naprawa uszkatize

Jezeli projekt nie przewiduje specjalnego wyikaenia powierzchni betonowych, to po

rozdeskowaniu konstrukcji nag
wszystkie wystajce nieréwnéci wyréwna za pomog tarcz karborundowych i czystej
wody bezpérednio po rozebraniu szalunkow,
raki i ubytki na eksponowanych powierzchniach umnigebetonem i nagpnie wygtadzt i
uklepa, aby otrzymé rowmng i jednorodr powierzchng bez dotkow i poréw,
wyréwnary wg powyszych zaleag powierzchng naley obrzucté zapravw i lekko

wyszczotkowa wilgotna szczotlg aby usua¢ powierzchnie szkliste.

5.6. Wykonanie podbetonu
Przed przysipieniem do ukiadania podbetonu rglesprawdzé podiaze pod wzgidem

nosnosci zatazonej w projekcie technicznym.
Podtaze winne by réwne, czyste i odwodnione.
Beton winien by rozktadany w miar mazliwosci w sposob aigty z zachowaniem kontroli

grubdci oraz rzdnych wg projektu technicznego.

6. Kontrola jakosci
Kontrola jakdci wykonania betondw polega na sprawdzeniu zgédna projektem oraz

podanymi wyej wymaganiami. Roboty podlegapdbiorowi.

7. Obmiar robot

Jednostkami obmiarwys
B.04.01.00 — 1 fiwykonanej konstrukgiji.



B.04.02.00 — 1 fhwykonanego podbetonu.

8. Odbidr robot
Wszystkie roboty olgte B.04.01.00 i B.04.02.00 podlegaasadom odbioru robot zanikaych
wg zasad podanych powsj.
W szczegOlngéci tunel dla pieszych podlega probnemu abeniu wg PN-89/S-10050.

9. Podstawa ptatnéci
Placi st za roboty wykonane w jednostkach podanych w p. 7.
Cena jednostkowa obejmuje dla B.04.01.00:
- dostarczenie niezdnych czynnikéw produkcji
- oczyszczenie podia
- wykonanie deskowania z rusztowaniem
- ulozenie mieszanki betonowej w nawohym deskowaniu, z wykonaniem projektowanych
otworéw, zabetonowaniem zakotwiemarek, zagszczeniem i wyréwnaniem powierzchni
- pielegnacg betonu
- rozbiorkg deskowania i rusztovia
- oczyszczenia stanowiska pracy i ugeié materiatdw rozbiérkowych poza granice obiektu.
B.04.02.00. Podbeton na pogitogruntowym.
Ptaci st za ustalogilosé m® betonu wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje: wyrénie podiaa,

przygotowanie, ulzenie, zagszczenie i wyréwnanie betonu, oczyszczenie stamawisacy.

10. Przepisy zwazane
PN-EN 206-1:2003 Beton.
PN-EN 196-1:1996 Cement. Metody bad®znaczenie wytrzymadoi.
PN-EN 196-3:1996 Cement. Metody bad®znaczenie czasow aziania i statéci

objetosci.
PN-EN 196-6:1997 Cement. Metody bad®znaczenie stopnia zmielenia.
PN-B-30000:1990 Cement portlandzki.
PN-88/B-30001 Cement portlandzki z dodatkami.
PN-B-03002/Az2:2002 Konstrukcje murowe niezbrojAmjektowanie i oblicznie.
PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Speayjéikaobierania probek.

PN-89/S-10050 Probne obgtenie obiektow mostowychzelbetowych.



4.6. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B.06.00.00 KONSTRUKCJE DREWNIANE

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegodtowej specyfikacjchtécznej § wymagania dotycgee

wykonania i odbioru konstrukcji drewnianych.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegolowa specyfikacja techniczna jest stosovata dokument przetargowy i kontraktowy

przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt1.

1.3. Zakres rob6t wymienionych w SST

Roboty ktérych dotyczy specyfikacja obejmuyszystkie czynnéci umazliwiajace i majce na
celu wykonanie i montakonstrukcji drewnianych wygpujacych w obiekcie.

W zakres tych rob6t wchoglz

B.06.01.00. Wykonanie i mont&onstrukcji dachowej.

B.06.02.00. Wykonanie i mortatropdéw drewnianych.

B.06.03.00. Deskowanie potaci dachowych deskanbaai 25 mm na styk.

B.06.04.00. Wykonanie podsufitki z desek gréth@5 mm struganych jednostronniggczonych

na wpust do gotowego szkieletu drewnianego.

1.4. Okrdlenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SS¥ sgodne z obowzujacymi odpowiednimi normami i wy-
tycznymi.

1.5. Ogoélne wymagania dotye=e robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jékavykonania robot, ich zgodké z dokumentagj

projektows, SST i poleceniami kyniera.

2. Materiaty

2.1. Drewno
Do konstrukcji drewnianych stosuje¢sdrewno iglaste zabezpieczone przed szkodnikami
biologicznymi i ogniem.
Preparaty do nasycania drewna pglstosowd zgodnie z instrukgj ITB — Instrukcja techniczna
w sprawie powierzchniowego zabezpieczenia drewndowlanego przed szkodnikami biolo-
gicznymi i ogniem.
Dla rob6t wymienionych w pozycjach:
(1) B.06.01.00 i B.06.02.00 stosuje drewno klasy K27



(2) B.06.03.00 i B.06.04.00 stosuje drewno klasy K33

wedtug nasgpujacych norm pastwowych:

— PN-82/D-94021 Tarcica iglasta sortowana metodeytrizymatgciowymi.

— PN-B-03150:2000/Az1:2001. Konstrukcje drewnidDbliczenia statyczne i projektowanie.

2.1.1. Wytrzymatéci charakterystyczne drewna iglastego w MPa (mesia@da) podaje pomsza

tabela.
Oznaczenie Klasy drewna
K27 K33
Zginanie 27 33
Rozciganie wzdta widkien 0,75 0,75
Sciskanie wzdta widkien 20 24
Sciskanie w poprzek wiokien 7 7
Scinanie wzda wiokien 3 3
Scinanie w poprzek widkien 1,5 1,5
2.1.2. Dopuszczalne wady tarcicy
Wady K33 K27
Seki w strefie marginalnej do 1/4 1/4 do 1/2
Scki na catym przekroju do 1/4 1/4 do 1/3
Skret wtdkien do 7% do 10%
Peknigcia, ppcherze, zakorki i zbitki:
a) gkbokie 1/3 1/2
b) czotowe 1/1 1/1
Zgnilizna niedopuszczalna
Chodniki owadzie niedopuszczalne
Szerokd¢ stojow 4 mm | 6 mm
Oblina dopuszczalna na diugddwu kravedzi zajmujca do 1/4 szerokoi
lub diuggci
Krzywizna podtina
a) ptaszczyzn 30 mm - dla grélbodo 38 mm

10 mm — dla grubiei do 75 mm
b) bokow 10 mm - dla szerada do 75 mm
5 mm — dla szerokgi > 250 mm
Wichrowata¢ 6% szerokgi
Krzywizna poprzeczna 4% szerdko

Rysy, falist@¢ rzazu dopuszczalna w granicach odchytek gicibcszerokdci elementu.




Nierébwna¢ plaszczyzn — plaszczyzny powinnycébwzajemnie réwnolegte, boki prostopadie,
odchylenia w granicach odchytek.

Nieprostopadt& niedopuszczalna.

2.1.3. Wilgotné¢ drewna stosowanego na elementy konstrukcyjne p@mvimynost nie wiccej
niz:
- dla konstrukcji na wolnym powietrzu — 23%

- dla konstrukcji chronionych przed zawilgoceniem0%@

2.1.4. Tolerancje wymiarowe tarcicy
a) odchytki wymiarowe desek powinny byie wiksze:
—w diugaci:  do + 50 mm lub do —20 mm dla 20%sito
— w szerokéci: do +3 mm lub do —1mm
—w grubdci: do +1 mm lub do -1 mm
b) odchyiki wymiarowe bali jak dla desek
c) odchytki wymiarowe tat nie powinny kbywicksze:
dla tat o grubéci do 50 mm:
- w grubdgci: +1 mmi-1 mm dla 20% itoi
- w szerokdci: +2 mmi-1 mm dla 20% ikci
dla tat o grubéci powyzej 50 mm:
- w szerokdci: +2 mmi-1 mm dla 20% ikci
- w grubdgci: +2 mmi-1 mm dla 20% itoi
d) odchytki wymiarowe krawdziakow na grubiei i szerokdci nie powinny by wieksze
niz+3 mmi-2 mm.
e) odchytki wymiarowe belek na grudmd i szerokdci nie powinny by wieksze nk +3

mm i —2 mm.

2.2. taczniki
2.2.1. Gwddzie
Nalezy stosowd: gwazdzie okygte wg BN-70/5028-12

2.2.2.Sruby
Nalezy stosowa:
Sruby z tbem sz&iokatnym wg PN-EN — 1SO 4014:2002
Sruby z tbem kwadratowym wg PN-88/M-82121

2.2.3. Naketki:
Nalezy stosowa:
Nakretki szeciokatne wg PN-EN-ISO 4034:2002
Nakretki kwadratowe wg PN-88/M-82151.



2.2.4. Podktadki poéruby
Nalezy stosowa:
Podktadki kwadratowe wg PN-59/M-82010

2.2.5. Wkety do drewna
Nalezy stosowa:
Wkrety do drewna z them sgeiokatnym wg PN-85/M-82501
Wkrety do drewna z them stkowym wg PN-85/M-82503
Wkrety do drewna z them kulistym wg PN-85/M-82505

2.2.6.Srodki ochrony drewna
Do ochrony drewna przed grzybami, owadami oraz zasibezagce przed dziataniem ognia
powinny by stosowane wykcznie srodki dopuszczone do stosowania degyzj 2/ITB-
ITD/87 z 05.08.1989 r.

a) Srodki do ochrony przed grzybami i owadami

b) Srodki do zabezpieczenia przed sirjiplesnieniem

c) Srodki zabezpieczage przed dziataniem ognia.

2.3. Skladowanie materiatow i konstrukciji

2.3.1. Materiaty i elementy z drewna powinny ¢bgkladowane na poziomym podto
utwardzonym lub odizolowanym od elementow wasgstolii.
Elementy powinny b§ sktadowane w pozycji poziomej na podktadkach reanizonych
w taki sposob aby nie powodoivech deformacji. Odlegks sktadowanych elementéw od

podiaza nie powinna by mniejsza od 20 cm.

2.3.2. taczniki i materiaty do ochrony drewna najesktadowa w oryginalnych opakowaniach
w zamkngtych pomieszczeniach magazynowych, zabezpigeyel przed dziataniem

czynnikow atmosferycznych.

2.4. Badania na budowie

Kazda partia materialu dostarczona na bug@nzed jej wbudowaniem musi uzyskakceptagj
Inzyniera.

Materiaty uzyskane z rozbidrki przeznaczone do porego wbudowania kwalifikuje #ynier.
Odbiér materiatdw z ewentualnymi zaleceniami székmgymi potwierdza laynier wpisem do
dziennika budowy.

3. Sprzt
Do transportu i montau konstrukcji naley uzywaé dowolnego sprgu.
- sprzt pomocniczy powinien kiyprzechowywany w zamykanych pomieszczeniach.
- stanowisko robocze powinno &y urzadzone zgodnie z przepisami bhp i

przeciwpaarowymi, zabezpieczone od wplywéw atmosferycznyobiwietlone z



5.1.

dostateczypwentylacy.

Stanowisko robocze powinno dgdebrane przez fgniera.

Transport

Materialy i elementy magby¢ przewaone dowolnymirodkami transportu.
Podczas transportu materialy i elementy konstryd@jvinny by zabezpieczone przed uszkodze-
niami lub utrag statecznéci.

Sposob sktadowania wg punktu 2.3.

Wykonanie robot

Roboty naley prowadzé zgodnie z dokumentagjtechnicza przy udziale srodkow, ktére

5.2.

zapewni oshgnigcie projektowanej wytrzymasei, uktadu geometrycznego i wymiaréw
konstrukcji.

Wkezba dachowa

5.3.

5.2.1. Przekroje i rozmieszczenie elementow powioyt zgodne z dokumentacfechnicza.

5.2.2. Przy wykonywaniu jednakowych elementéw halstosowa wzorniki z ostruganych

desek lub ze sklejki. Doktad&®wykonania wzornika powinna wynésio 1 mm.

5.2.3. Dlugé¢ elementow wykonanych wedlug wzornika nie powinngzni¢c sie od
projektowanych wicej jak 0,5 mm.
5.2.4. Dopuszczaeshastpujgce odchyiki:
- w rozstawie belek lub krokwi:
do 2 cm w osiach rozstawu belek
do 1 cm w osiach rozstawu krokwi
- w dtugasci elementu do 20 mm
- w odlegtgci miedzy weztami do 5 mm

- w wysokaci do 10 mm.

5.2.5. Elementy wizby dachowej stykape s¢ z murem lub betonem powinny &y miejscach

styku odizolowane jediwarstwy papy.

Belki stropowe

5.3.1. Rozstaw i przekréj belek stropowych powibgy zgodne z dokumentagciechnicza.
5.3.2. Dopuszczaghastpujace odchyiki:

- w rozstawie belek z podsufifido 3 cm

- w odchyleniu od poziomu do 2 mm na 1 m dkmo



5.4.

5.3.3. Belki powinny by kotwione wscianach nie rzadziej hico 2.5 m.

5.3.4. Kaice belek opartych na murze lub betonie powinny lmpregnowanesrodkami

grzybobdéjczymi oraz zabezpieczone na dkegoparcia pap.

5.3.5. Czola belek powinny byddzielone od muru szczedipowietrzry szerokéci co najmniej

3cm.

Deskowanie potfaci dachowych

5.5.

5.4.1. Szerokgi desek nie powinny lgywigksze ni 18 cm.
5.4.2. Deski ukfadastrory dordzeniows ku dotowi i przybij& minimum dwoma gwiazdziami.

Dlugos¢ gwazdzi powinna by co najmniej 2.5 raza wksza od grubixi desek. Czota

desek powinny stykasie tylko na krokwiach.
5.4.3. Deskowanie pod pokrycie papowe powinnduktadane na styk.

5.4.4. Za wywietrzakami od strony sptywu wody rglevykona& odboje z desek uktadanych na
styk.
Wykonanie podsufitki

5.5.1. Deski strugane nie powinnycbszersze od 12 cm.
Deski powinny by taczone na wgb i przybite do belek co najmniej dwoma gist@iami.

Dlugos¢ gwazdzi powinna by 3 do 3.5 razy wksza od grubixi desek.

5.5.2. Powierzchnia desek powinna mpustronnie zabezpieczos@dkami ochrony wg punktu
2.2.6.

Kontrola jakosci robot

Kontrola jakdci polega na sprawdzeniu zgodob wykonania robdt z projektem oraz
wymaganiami podanymi w punkcie 5.

Roboty podlegaj odbiorowi.

Obmiar robot

Jednostkami obmiarwys
Dla pozycji B.06.01.00 do B.06.02.00 —stam® wykonanej konstrukgii.
Dla pozycji B.06.03.00 i B.06.04.00 — powierzchwigkonana w

Odbidr robot
Wszystkie roboty olgte B.06.00.00 podlegagasadom odbioru robét zanikeych.

Podstawa ptatneéci

Ptaci st za roboty wykonane w jednostkach podanych w punKci

Cena obejmuje wszystkie czyricowymienione w SST.



10. Przepisy zwazane
PN-B-03150:2000/Az2:2003 Konstrukcje drewniane.i€ania statyczne

i projektowanie.

PN-EN 844-3:2002 Drewno ddgite i tarcica. Terminologia. Terminy ogdine
dotyczce tarcicy.

PN-EN 844-1:2001 Drewno digte i tarcica. Terminologia. Terminy ogélne wspdlne
dla drewna okggtego i tarcicy.

PN-82/D-94021 Tarcica iglasta konstrukcyjna soeavmetodami
wytrzymataciowymi.

PN-EN 10230-1:2003 Gwadzie z drutu stalowego.

PN-ISO 8991:1996 System oznaczeniagéezi ztacznych.



4.7. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B.07.00.00 KONSTRUKCJE STALOWE

1. Wstep
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegodtowej specyfikacjchtécznej § wymagania dotycgee

wykonania i odbioru konstrukcji stalowych.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegolowa specyfikacja techniczna jest stosovata dokument przetargowy i kontraktowy

przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt1.

1.3. Zakres rob6t wymienionych w SST

Roboty ktérych dotyczy specyfikacja obejmuyszystkie czynnéci umazliwiajace i majce na
celu wykonanie i montakonstrukcji stalowych, wyspujacych w obiekcie przetargowym.

1.4. Okrélenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SSH ggodne z obowizujacymi odpowiednimi normami i
wytycznymi.
1.5. Ogdlne wymagania dotygze robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jékevykonania robot, ich zgodsé z dokumentagj

projektowy, SST i poleceniami kyniera.

2. Materialy

2.1. Stal

Do konstrukcji stalowych stosujegsi

2.1.1 Wyroby walcowane gotowe ze stali klasy l1atugkach St3S; St3SX; St3SY wg PN-EN
10025:2002
(1) Dwuteowniki wg PN-EN 10024:1998
Dwuteowniki dostarczaney ® diugaciach:
do 140 mm — 3 do 13 m; po#sj 140 mm — 3 do 15 m z odchytkami do 50 mm dladiai
do 6,0 m; do 100 mm dla diugm wickszej.
Dopuszczalna krzywizna do 1.5 mm/m.
(2) Ceowniki wg PN-EN 10279:2003
Ceowniki dostarczaney ® dtugaciach:
do 80 mm — 3 do 12 m; 80 do 140 — 3-13 m p@@yyt40 mm
—3do15m
Z odchytkami: do 50 mm dla diugg do 6.0 m;



®3)

(4)

do 100 mm dla diugmi wickszej.

Dopuszczalna krzywizna 1.5 mm/m.

Katowniki PN-EN 10056-2:1998 i w PN-EN 10056-1:2000

Katowniki dostarczaneaso diugaciach:

do 45 mm — 3 do 12 m; powsj 45 — 3 do 15 m z odchytkami do 50 mm dla dkegdo 4,0
m; do 100 mm dla dtugeai wigkszej.

Krzywizna ramion nie powinna przekraézamm/m.

Blachy
a) Blachy uniwersalne wg PN-H/92203:1994
Blachy uniwersalne dostarcza sv grubgciach 6-40 mm.
szerokdciach 160-700 mm i diugoiach:
dla grubgci do 6 mm —6,0 m
dla grubdci 8-25 mm — do 14,0 m z odchytk
do 250 mm.
Tolerancje wymiarowe wg ww. normy.
b) Blachy grube wg PN-80/H-92200
Blachy grube dostarczaesiv grubgciach 5-140 mm.
Zakres grubosci [mm] Zalecane formaty [mm]

5-12 1000x%2000 1250x%2500 1500%3000
1000%x4000 1250%x5000 1500%x6000
1000x6000

powyzej 12 1000%x2000 1250%2500 1750x3500
1500%x6000 1500%x3000

Tolerancje wymiarowe wg ww. normy.
Uwaga: do produkcji elementow z blach a szczegditaeh wztowych zaleca sistoso-
wanie blach grubych.
C) Blachazebrowana wg PN-73/H-92127
Blache zebrowan dostarcza giw grubgciach 3,5-8,0 mm.
Zalecane wymiary: 10002000 mm; 12502500 mm; 183008 mm.
Tolerancje wymiarowe wg ww normy.
d) Bednarka wg PN-76/H-92325
Bednarlk dostarcza siw grubdciach 1.5-5 mm i szerokoiach 20-200 mm w kgach o
masie:
- przy szerokéci do 30 mm — do 60 kg
- przy szerokéci 30 do 50 mm — do 100 kg
- przy szerokéci 50 do 100 mm — do 120 kg



Tolerancje wymiarowe wg ww normy.

e)

Prety okragte wg PN-75/H-93200/00

Prety dostarcza sio dtugaciach:

- przysrednicy do 25 mm —3-10 m

- przysrednicy do 25 do 50 mm — 3-9 m.

Tolerancje wymiarowe wg ww normy.

2.1.2. Ksztattowniki zimnogte.

Wykonywane g jako otwarte (ceowniki,downiki, zetowniki) oraz zamkaie (rury

kwadratowe i okigte).

Produkuje si je ze stali konstrukcyjnej ¢glowej zwykiej jakdci St0S, St3SX, St3SY.

Dtugosci fabrykacyjne od 2 do 6 m przy akszonej doktadrkei wykonania.

2.1.3. Whasnéci mechaniczne i technologiczne powinny odpowtadgmaganiom podanym w
PN-EN 10025:2002.

Wady powierzchniowe — powierzchnia walcéwki ttdgw powinna by bez gknigé,
pecherzy i naderwa

Na powierzchniach czotowych niedopuszczalgpeszostatéci jamy usadowej, roz-
warstwienia i pkniecia widoczne gotym okiem.

Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne tuskaivalcowania, wicenia niemeta-
liczne, wzery, wypukiaci, wgniecenia, zgorzeliny i chropowétd s3 dopuszczalne
jezeli:

-- mieszc3 sie w granicach dopuszczalnych odchytek
-- nie przekraczagj0.5 mm dla walcéwki o gruBoi od 25 mm. 0,7 mm dla walcowki

o grubdci wigkszej.

2.1.4. Odbiér stali na budowie powinienctyokonany na podstawie atestu, w ktory powinief by

zaopatrzony kaly element lub partia materiatu. Atest powinien ieaeé:

znak wytworcy

profil

gatunek stali

numer wyrobu lub partii

znak obrébki cieplnej.

Cechowanie materiatow wywalcowane na profilachriatprzywieszkach metalowych.

2.1.5. Odbidr konstrukcji na budowie winienébyokonany na podstawie protokétu ostatecznego

odbioru konstrukcji w wytworni wraz zswiadczeniem wytwoérnize usterki w czasie

odbioréw megdzyoperacyjnych zostaly usgte.

Cechowanie elementow faripa elemencie.

2.2. kaczniki



Jako iczniki wysepuja: polaczenia spawane oraz potenia naruby.

2.2.1. Materialy do spawania
Do spawania konstrukcji ze stali zwyklej stosuje spawanie elektryczne przyzyciu
elektrod otulonych EA-146 wg PN-91/M-69430. Zg&izo mana stosowé elektrody ER-
346 lub ER-546.
Elektrody EA-146 s to elektrody grubootulone przeznaczone do spawkaorestrukcji

stalowych narzonych na obegizenia statyczne i dynamiczne.
Elektrody powinny mié:

- zadwiadczenie jakéxi
- speni& wymagania norm przedmiotowych
- opakowanie, przechowywanie i transport winny lzgodne z wymaganiami obawi
zujacych norm i wymaganiami producenta.
2.2.2.Sruby
Do konstrukcji stalowych stosujegsi
(1) sruby z tbem sz&iokatnym wg PN-EN-ISO 4014:2002edniodoktadne klasy:
dlasrednic 8-16 mm — 4.8-11
dlasrednic powyej 16 mm — 5.6-l
a) stan powierzchni wg PN-EN 26157-3:1998
b) tolerancje wg PN-EN 20898-7:1997
¢) whasnaci mechaniczne wg PN-EN 20898-7:1997.
(2) sruby fundamentowe wg PN-72/M-85061 zgrubne rod¥gjwZ lub P
(3) naketki sze&ciokgtne wg PN-EN-ISO 4034;2002

d) wkasnagci mechaniczne wg PN-82/M-82054/09 —e&dowo zast. PN-EN 20898-
2:1998

(4) podktadki okggte zgrubne wg PN-ISO 7091:2003
(5) podktadki klinowe do dwuteownikéw wg PN-79/M@&®
(6) podktadki klinowe do ceownikéw wg PN-79/M-82018

Wszystkie 4czniki winny by cechowane:sruby i naketki wywalcowane cechy na
gtéwkach.

2.2.3. Powtoki malarskie

Materiaty na powtoki malarskie wg B.15.00.00 nis®jch SST.

2.3. Sktadowanie materiatéw i konstrukcji

(1) Konstrukcje i materiaty dostarczone na budg@ewinny by wytadowywanezurawiami. Do
wytadunku mniejszych elementow ima wy¢ wciggarek lub weignikdw. Elementy eizkie,
diugie i wiotkie naley przenosi za pomog zawiesi i usztywrd dla zabezpieczenia przed

odksztatceniem. Elementy uktada sposob umdiwiajacy odczytanie znakowania. Elementy



do scalania powinny By w miare maziwosci sktadowane w gsiedztwie miejsca
przeznaczonego do scalania.
Na miejscu skitadowania nalerejestrowa konstrukcje niezwtocznie po ich naélgy, segre-
gow& i ukfad& na wyznaczonym miejscu, oczyszE€za naprawig powstate w czasie
transportu ewentualne uszkodzenia samej konstrjaikcjijej powtoki antykorozyjnej.
Konstrukcg nalezy uktada& w pozycji poziomej na podktadkach drewnianych & lod desek
na wyrownanej do poziomu ziemi w odleg#o2.0 do 3.0 m od siebie.
Elementy, ktére po wbudowaniu zajmupotazenie pionowe sktadowaw tym samym
potozeniu.

(2) Elektrody sktadowa w magazynie w oryginalnych opakowaniach, zabezpiee przed
zawilgoceniem.

(3) Laczniki (sruby, naketki, podktadki) sktadowaw magazynie w skrzynkach lub beczkach.

2.4. Badania na budowie

2.4.1. Kada partia materialu dostarczona na buggwzed jej wbudowaniem musi uzyska
akceptacje layniera.
2.4.2. Kada konstrukcja dostarczona na budgedlega odbiorowi pod wzgdem:
- jakosci materiatéw, spoin, otworow riauby,
- zgodndci z projektem,
- zgodndci z atestem wytworni
- jakosci wykonania z uwzgldnieniem dopuszczalnych toleranciji.
- jakosci powtok antykorozyjnych.
Odbidr konstrukcji oraz ewentualne zalecenia co gpmsobu naprawy powstatych

uszkodzé w czasie transportu potwierdzaymier wpisem do dziennika budowy.

3. Sprzet

3.1. Spret do transportu i monta konstrukcji

Do transportu i montar konstrukcji naley uzywat zurawi, wchgarek, dwignikow,
podnanikéw i innych uradzen. Wszelkie urzdzenia dwigowe, zawiesia i trawersy podlegeg
przepisom o dozorze technicznym powinny lostarczone wraz z aktualnymi dokumentami
uprawniajcymi do ich eksploataciji.

3.2. Spret do robét spawalniczych

e) Stosowany spet spawalniczy powinien unitiwia¢ wykonanie zczy zgodnie z
technologa spawania i dokumentackonstrukcyjn.

f) Spadki napjcia prdu zasilagcego nie powinny hywicksze jak 10%.

0)] Eksploatacja spetu powinna by zgodna z instrukgj

h) Stanowiska spawalnicze powinnycydpowiednio urzdzone:



- spawarki powinny stana izolupcym podwyszeniu i by zabezpieczone od wplywow

atmosferycznych

- sprz:t pomocniczy powinien yprzechowywany w zamykanych pomieszczeniach.

- stanowisko robocze powinno dyurzadzone zgodnie z przepisami bhp

przeciwpaarowymi,

dostateczapwentylacy;

Stanowisko robocze powinno dgdebrane przez tgniera.

3.3. Sprzt do pohczeh nasruby

Do scalania elementow nalestosowa dowolny sprzt.

4. Transport

zabezpieczone od wplywéw atmosferycznyobwietlone z

Elementy konstrukcyjne mady¢ przewaone dowolnymirodkami transportu.

Podczas transportu materialy i elementy konstrukmpwinny by zabezpieczone przed
uszkodzeniami lub utrastateczng£i.

Sposbb sktadowania wg punktu 2.3.

5. Wykonanie robo6t

5.1. Ckcie

Brzegi po ciciu powinny by czyste, bez nadenfagradu i zadzioréwzuzla, naciekéw i

rozpryskéw metalu po egiu.

Miejscowe nieréwnéci zaleca s wyszlifowat.

5.2. Prostowanie i gtie

Podczas prostowania iegia powinny by przestrzegane ograniczenia dotz graniczSnych

temperatur oraz promieni prostowaniadaig.

W wyniku tych zabiegow w odksztatconym obszarzepueinny wysipic rysy i pekniecia.

5.3. Skladanie zespotéw

5.3.1. Czsci do sktadania powinny Byczyste oraz zabezpieczone przed karer najmniej w

miejscach, ktére po mortia beda niedos¢pne. Stosowane metody i przydy powinny

zagwarantowa dotrzymanie wymaga doktadndci zespotow i wykonania patzen

wedtug zadczonej tabeli.

Rodzaj odchyiki

Element konstrukgciji

Dopuszczalna odhytka

Nieprostoliniowa¢ Prty, blachownice, stupy, 0,001 dtugéci
czesci ram lecz nie wecej jak 10 mm
Skrecenie peta - 0,002 dtugi

lecz nie wécej nz 10 mm

scianeksrodnikow

Odchytki ptaskdci potek,

2 mm na dowolnym
odcinku 1000 m

Wymiary przekroju

do 0,01 wymiaru
lecz nie wecej niz 5 mm




Przesungcie srodnika - 0,006 wysokai
Wygiecie srodnika - 0,003 wysokai
Wymiar nominalny Dopuszczalna odchytka wymiaru mm
mm przykczeniowy swobodny
do 500 0,5 2,5
500-1000 1,0 2,5
1000-2000 15 2,5
2000-4000 2,0 4,0
4000-8000 3,0 6,0
8000-16000 5,0 10,0

16000-32000 8,0 16

5.3.2. Padczenia spawane
(1) Brzegi do spawania wraz z przyleglymi pasamerskaci 15 mm powinny bg
oczyszczone z rdzy, farby i zanieczyszceeaz nie powinny wykazywarozwarstwié
i rzadzizn widocznych gotym okiem.
Kat ukosowania, polenie i wielk@¢é progu, wymiary rowka oraz dopuszczalne
odchyiki przyjmuje sij wedtug widciwych norm spawalniczych.
Szczelir miedzy elementami o nieukosowanych brzegach stosavien wicksz od
1,5 mm.
(2) Wykonanie spoin
Rzeczywista grub@ spoin mae by wigksza od nominalnej
0 20%, a tylko miejscowo dopuszcza giubag¢ mniejsa:
0 5% — dla spoin czotowych
0 10% — dla pozostatych.
Dopuszcza simiejscowe podtopienia oraz wady lica i graslijeiady te mieszcz sig
w granicach gruliei spoiny. Niedopuszczalne gcknigcia, braki przetopu, kratery i
nawisy lica.
(3) Wymagania dodatkowe takie jak:
-obrobka spoin
—przetopienie grani
-wymagan technologé spawania mie zaleat Inzynier wpisem do dziennika budowy.
(4) Zalecenia technologiczne
-spoiny szczepne powinny dywykonane tymi samymi elektrodami co spoiny
konstrukcyjne
-wady zewmtrzne spoin mgna naprawd uzupetniagcym spawaniem, natomiast

pekniecia, nadmiera ospowaté¢, braki przetopu, ¢cherze naley usuryé przez



szlifowanie spoin i ponowne ich wykonanie.
5.3.7. Pajczenia ng&ruby
- dlugas¢ sruby powinna by taka aby mena byto stosowa mazliwie najmniejsa
liczbe podktadek, przy zachowaniu warunkie gwint nie powinien wchod&iw

otwér gkbiej jak na dwa zwoje.
- naketka i tebsruby powinny bezpaednio lub przez podktagkdoktadnie przylega

do gczonych powierzchni.
- powierzchnie gwintu oraz powierzchnie oporowe ntdi i podktadek przed

montaem pokry warstwg smaru.
- sruba w otworze nie powinna przesuwsi¢ ani drg& przy ostukiwaniu miotkiem

kontrolnym.

5.4. Monta konstrukcji

5.4.1. Monta nalery prowadzé zgodnie z dokumentagcjechniczg i przy udzialesrodkéw, ktore
zapewny oshgniccie projektowanej wytrzymaiai i statecznéci, uktadu geometrycznego
i wymiarow konstrukcji. Kolejne elementy mody¢é montowane po wyregulowaniu i
zapewnieniu stateczid elementow uprzednio zmontowanych.
Polyczenia wykonywéawg punktu 5.4.
Zabezpieczenia antykorozyjne wg punktu 2.2.3.

5.4.2. Przed przyspieniem do prac montawych naley:
- sprawdzt stan fundamentow, komplet§toi stansrub fundamentowych oraz reperéw

wytyczapcych osie i linie odniesieniagdnych obiektu.

- porown& wyniki pomiaréw z wymiarami projektowymi przy czymdchytki nie

powinny przekraczZawartgci:

Posadowienie Dopuszczalne odchytki mm
stupa
rzedna fundamentu  rozstawb
na powierzchni betonu do 2,0 dd 5,
na podlewce do 10.0
5.4.3. Monta

Przed przysipieniem do montar naley naprawé uszkodzenia elementéw powstate

podczas transportu i skladowania.
Dopuszczalne odchyitki ustawienia geometrycznegstkakcji

Lp. Rodzaj odchyiki Dopuszczalna odchyika
odchylenie osi stupa wzglem osi teoret. 5 mm
odchylenie osi stupa od pionu 15 mm

3 strzatka wygicia h/750 lecz nie wcej

stupa niz 15 mm



4 wygiecie belki lub I/750 lecz nie wiecej
wigzara niz 15 mm

5 odchyika strzatki montawe] 0,2 projektowanej

6. Kontrola jakosci robot
Kontrola jakdci polega na sprawdzeniu zgodob wykonania robot z projektem oraz
wymaganiami podanymi w punkcie 5.
Roboty podlegaj odbiorowi.

7. Obmiar rob6t

Jednostkami obmiarwys
Dla pozycji B.07.00.00 — masa gotowej konstrukcjiowach.

8. Odbior robot
Wszystkie roboty olgte B.07.00.00 podlegagasadom odbioru robét zanigeych.

9. Podstawa ptatnéci
Ptaci st za roboty wykonane w jednostkach podanych w punKci

Cena obejmuje wszystkie czyriwowymienione w SST.

10. Przepisy zwazane
PN-B-06200:2002  Konstrukcje stalowe budowlane. Mikrwykonania i odbioru.
PN-EN 10025:2002 Wyroby walcowane naggorz niestopowych stali
konstrukcyjnych. Warunki techniczne dostawy.
PN-91/M-69430 Elektrody stalowe otulone do spawamapawania.
Og0dlne badania i wymagania.

PN-75/M-69703 Spawalnictwo. Wady alczy spawanych. Nazwy i okréenia.



4.8. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B.08.00.00 ROBOTY MUROWE

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegodtowej specyfikacjchtécznej § wymagania dotycgee

wykonania i odbioru muréw z materiatéw ceramicznych

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegolowa specyfikacja techniczna jest stosovata dokument przetargowy i kontraktowy

przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt1.

1.3. Zakres robét obiych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuyszystkie czynnéci umazliwiajace i majce na

celu wykonanie muréw zewtrznych i wewntrznych obiektéw tzn.:
B.08.01.008ciany z cegty petnej

B.08.01.01. Kominy wieloprzewodowe cegty peinej.
B.08.02.00Sciany z cegty kratowki

B.08.03.00Sciany warstwowe

B.08.04.00Scianki dziatowe

1.4. Okrélenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SS3 agodne z obowzujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogodlne wymagania dotyge robot
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakach wykonania oraz za zgoditoz dokumentagj

projektows, SST i poleceniami kyniera.

2. Materiaty
2.1. Woda zarobowa do betonu PN-EN 1008:2004

Do przygotowania zapraw stosoéva@azna kada wode zdatr do picia, z rzeki lub jeziora.

Niedozwolone jest zycie wodsciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod eaajicych

tluszcze organiczne, oleje i mut.

2.2. Wyroby ceramiczne

2.2.1. Cegta budowlana petna klasy 10 wg PN-B 120516
a) Wymiary | =250 mm, s =120 mm, h = 65 mm
b) Masa 3,3-4,0 kg
c) Cegta budowlana petna powinna odpowiadktualnej normie pestwowej.



2.2.2.

2.2.3.

2.2.4.

d) Dopuszczalna liczba cegiet potéwkowychekpictych catkowicie lub z jednym
peknigciem przechodym przez cat grubGé ceglty o diugéci powyze] 6mm nie
moze przekraczadla cegly — 10% cegiet badanych.

e) Nashkliwos¢ nie powinna by wyzsza ni 24%.

f)  Wytrzymata¢ nasciskanie 10,0 MPa

g) Gesta¢ pozorna 1,7-1,9 kg/din

h)  Wspdiczynnik przewodrgi cieplnej 0,52-0,56 W/mK

i)  Odpornd¢ na dziatanie mrozu po 25 cyklach zagansia do —15°C i odmeania —
brak uszkodze po badaniu.

J)  Odpornd¢ na uderzenie powinna byaka, aby cegta puszczona z wysakd,5m na
inne cegty nie rozpadiacsi

Cegta budowlana petna klasy 15 wg PN-B-121¥315

K) Wymiary jak poz. 2.2.1.

) Masa4,0-4,5 kg.

m) Dopuszczalna il& cegiet potowkowych, gknietych do 10% iléci cegiet badanych

n) Nasigkliwos¢ nie powinna b§ wieksza od 16%.

0) Wytrzymatas¢ nasciskanie 15 MPa.

p) Odpornad¢ na dziatanie mrozu jak dla cegtly klasy 10 MPa.

g) Odporndé¢ na uderzenie powinna byaka, aby cegta upuszczona z wysakd,5 m
na inne cegly nie rozpadtagia kawatki; mae natomiast wygpi¢ wyszczerbienie lub
jej pekniecie. llos¢ cegiet nie spelnigtych powyszego wymagania nie powinnacby
wigksza ni:

-2 na 15 sprawdzanych cegiet
-3 na 25 sprawdzanych cegiet

-5 na 40 sprawdzanych cegiet.

Cegta budowlana pelna licowka klasy 15 MPa

r) Wymagania co do wytrzymatoi, nasikliwosci, odporndci na dziatanie mrozu jak
dla cegly wg poz. 2.2.2.
Przewiduje si mazliwosé¢ uzycia cegiet uzyskanych z rozbiorki, po ich ewemyat
zakwalifikowaniu przez lizyniera.

Cegta dziurawka klasy 50

s)  Wymiary | = 250 mm, s =120 mm, h = 65 mm

t) Masa 2,15-2,8 kg

u) Nasgkliwos¢ nie powinna b§ wyzsza ni 22%.

v) Wytrzymatci¢ nasciskanie 5,0 MPa

w) Gestasé pozorna 1,3 kg/din



2.3.

X)  Wspdtczynnik przewodriai cieplnej 0,55 W/mK
y) Odpornd¢ na dziatanie mrozu po 25 cyklach zanamaia do —15°C i odmeania —

brak uszkodze po badaniu.

2.2.5. Cegta kratowka klasy 10 wg (PN-B 12011:1997)
z) Cegta kratéwka powinna odpowiadaktualnej normie pastwowej.
aa) Wymiary typ K1 | = 250 mm, s = 120mm, h = 65mm
bb) Masa typ K1 2,3-2,9 kg
cc) Wymiary typ K2 | = 250 mm, s = 120 mm, h = 140 mm
dd) Masa typ K2 4,9-6,3 kg
ee) Nasgkliwos¢ nie powinna by wyzsza ni 20%
ff)  Wytrzymatas¢ nasciskanie 10,0 MPa
gg) Gestai¢ pozorna 1,4 kg/di
hh) Wspditczynnik przewodrigi cieplnej 0,33-0,34 W/mK
i) Odpornd¢ na dziatanie mrozu po 25 cyklach zagamasia do —15°C i odmyania —
brak uszkodze po badaniu.

Nie nalery stosowa tego rodzaju cegly do muréw fundamentowych i powni

Bloczki z betonu komérkowego

2.4.

Wymiary: 59x24x24 cm, 59x24x12 cm.
Odmiany: 05, 07, 09 w zaleosci od cizaru obgtosciowego i wytrzymatéci nasciskanie.
Beton komarkowy do produkcji bloczkoéw wg PN-80/B258

Bloczki nalery chront przed zawilgoceniem.

Cegta silikatowa

2.5.

Cegty petne i bloki dyzone.

Wymiary: 1NF 250+3x120+2x65+2

1,5NF 2504£3%x120+2%x104+2

2NFD 250+3%120+2%138+2

3NFD 250+3x120+2x220+3

6NFD 250+3%2504+2%220+3

Wymagania:

- nasgkliwos¢ 16%

- odpornd¢ na dziatanie mrozu po 20 cyklach — brak uszkadze

- gestaié — nie wicej niz 1,9 kg/dmi dla cegty petnej i 1,5 kg/dhala dgzonych.

Zaprawy budowlane cementowo-wapienne

Marka i sktad zaprawy powinny bygodne z wymaganiami podanymi w projekcie.

Orientacyjny stosunek afipsciowy sktadnikdéw zaprawy dla marki 30:

cement: ciasto wapienne: piasek



1 : 1 : 6

1 : 1

1 : 1,7 : 5
cement: wapienne hydratyzowane: piasek
1 : 1 : 6

1 : 1 : 7
Orientacyjny stosunek adipsciowy sktadnikéw zaprawy dla marki 50:
cement: ciasto wapienne: piasek
1 : 0,3 : 4

1 : 0,5 : 4,5
cement: wapienne hydratyzowane: piasek
1 : 0,3 : 4

1 : 0,5 : 4,5

- Przygotowanie zapraw do robét murowych powinné wykonywane mechanicznie.

- Zapravwe nalery przygotow@ w takiej ilosci, aby mogta by wbudowana madiwie
wczenie po jej przygotowaniu tj. ok. 3 godzin.

Do zapraw murarskich nafg stosowa piasek rzeczny lub kopalniany.

Do zapraw cementowo-wapiennych riglestosowa cement portlandzki z dodatkiemzla lub

popiotdéw lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 2% pearunkiem,ze temperatura otoczenia w

ciggu 7 dni od chwili zaycia zaprawy nie ¢izie nizsza ni+5°C.

Do zapraw cementowo-wapiennych nglastosowa wapno suchogaszone lub gaszone w postaci

ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszordgme powinno tworz§ jednolity i

jednobarwg mas, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyazuaeych.

Sktad obgtosciowy zapraw naley dobierd@ doswiadczalnie, w zatnosci od wymaganej marki

zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.

Sprzet
Roboty mana wykona przy wyciu dowolnego typu spetu.

Transport

Materialy i elementy magby¢ przewaone dowolnymirodkami transportu.
Podczas transportu materiaty i elementy konstrugojvinny by zabezpieczone przed uszko-

dzeniami lub utratstatecznéci.

Wykonanie robot
Wymagania ogolne:

a) Mury naley wykonywa& warstwami, z zachowaniem prawidtowegoaza@nia i grubéci



spoin, do pionu i sznura, z zachowaniem zgdédinp rysunkiem co do odsadzek, wyskokdéw
i otworow.

b) W pierwszej kolejnéci nalezy wykonywa mury ngne. Scianki dziatowe grubgei ponizej
1 cegly naley murowa nie wczéniej niz po zak@czeniuscian gtownych.

c) Mury nalezy wznost mazliwie rownomiernie na catej ich diuga. W miejscu paiczenia
muréw wykonanych niejednocz@e naley stosowa strzpia zazbione kaicowe.

d) Cegly uktadane na zaprawie powinnylmyzyste i wolne od kurzu.

Przy murowaniu cegtsuchy, zwlaszcza w okresie letnim, najecegty przed ulgeniem w
murze polewélub moczy w wodzie.

e) Wngki i bruzdy instalacyjne naty wykonywa jednoczénie ze wznoszeniem murow.

f)  Mury grubgci mniejszej ni 1 cegta mog by¢ wykonywane przy temperaturze paxey0°C.

g) W przypadku przerwania robét na okres zimowy lubrg/ch przyczyn, wierzchnie warstwy
muréw powinny by zabezpieczone przed szkodliwym dziataniem czymwiko
atmosferycznych (np. przez przykrycie folub pap). Przy wznawianiu robét po diszej
przerwie nalgy sprawdzt stan techniczny muréwgdznie ze zdjciem wierzchnich warstw

cegiet i uszkodzonej zaprawy.

5.1. Mury z cegly peinej

5.1.1. Spoiny w murach ceglanych.
- 12 mm w spoinach poziomych, przy czym maksymalnabgt nie powinna
przekracz& 17 mm, a minimalna 10 mm,
- 10 mm w spoinach pionowych podhych i poprzecznych, przy czym grédanaksy-
malna nie powinna przekracgza5 mm, a minimalna — 5 mm.
Spoiny powinny by dokladnie wypelnione zapraw W s$cianach przewidzianych do
tynkowania nie naley wypetnia zapraw spoin przy zewgtrznych licach na gbokdasci 5-
10 mm.
5.1.2. Stosowanie potéwek i cegiet ulamkowych.
Liczba cegiet aytych w potéwkach do muréw doych nie powinna hywigksza nk 15%
catkowitej liczby cegiet.
a) Jezeli na budowie jest kilka gatunkow cegty (np. cegtawa i rozbiérkowa), nahy
przestrzegazasadyze kazdasciana powinna bywykonana z cegty jednego wymiaru.
b) Pohczenie muréw stykagych sé pod ktem prostym i wykonanych z cegiet o grébio
rozniacej st wigcej niz 0 5mm naley wykonywa na strzpia zazbione boczne.

5.2. Mury z cegly dziurawki

Mury z cegty dziurawki naley wykonywa wedtug tych samych zasad, jak mury z cegty petnej.
W naranikach, przy otworach, zakozeniach muréw oraz w kanatach dymowych mnale

stosow& normalr cegt petr.



W przypadku opierania belek stropowych na muracbegly dziurawki ostatnie 3 warstwy

powinny by wykonane z cegty peinej.

5.3. Mury z cegty kratowki
a) Cegk kratowk nalery stosowdé przede wszystkim do zewtmznych scian nanych,

samoneénych i ostonowych.

b) Mozna j rowniez stosowéa do murowanidgcian wewwtrznych.

C) Zaprawy stosowane do murowania powinny drkensysteng gestoplastycza w granicach
zagkbienia staka pomiarowego 6-8 cm.

d) Ceglty w murze nalgy uktada tak, aby znajdace s¢ w nich szczeliny miaty kierunek
pionowy.

e) Cegly przed uteeniem w murze zalecagsnawilza¢ przez polewanie wad Wiazanie cegiet
kratbwek w murze zgodne z zasadamjzania cegty petne;.

f)  Grubd¢ spoin poziomych w murach powinna wyno&2mm, a grub& spoin pionowych —
10 mm.
Dopuszczalne odchyiki wymiarowe powinny wynodila spoin poziomych +5 i -2 mm, a
dla spoin pionowych =5 mm.

5.4.Sciany warstwowe

5.4.1. Wewgtrzne czsci scian warstwowych wykonywawg zasad podanych w punkcie 5.1.
Z wmontowaniem w co 5-6 warstwie kotew stalowyclstadi zbrojeniowej o 8 mm rozsta-
wionych co 0,8-1,0 m.

Kotwy nalery zabezpieczy przed korozj przez dwukrotne pomalowanie lakierem bitu-
miczno-epoksydowym (Materiat wg SST B.15.05.02).

5.4.2. Zewstrzne czsci scian warstwowych przeznaczone do otynkowania wyk@dyzgodnie
Zz wymaganiami jak dla eci wewregtrznych.

5.4.3. Zewstrzne czsci scian warstwowych przeznaczone do spoinowania wykatyge szcze-
g06lng starannécia, tak aby lico miato prawidtowe wkanie i spoiny o jednakowej gru-
bosci. Licowke uktada& z zastosowaniem listewek poziomych. Spoiny pionowe
sprawdzone za pomg@ionu, powinny wykazywadoktadne krycie przy dopuszczalnej

tolerancji szerokgxi spoin do 3 mm.

6. Kontrola jakosci

6.1. Materialy ceramiczne

Przy odbiorze cegty natg przeprowadzi na budowie:
) sprawdzenie zgoddoi klasy oznaczonej na cegtach z zamowieniem i wganami
stawianymi w dokumentacji technicznej,

kk) préby doranej przez ogidziny, opukiwanie i mierzenie:



- wymiaréw i ksztattu cegly,

- liczby szczerb i gknige,

- odporndci na uderzenia,

- przetomu ze zwrdéceniem szczegolnej uwagi na zawanargla.
W przypadku niemmnosci okreslenia jakdci cegly przez préb dorana nalery ja podda
badaniom laboratoryjnym (szczegolnie co do klasgporndci na dziatanie mrozu).

6.2. Zaprawy

W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na plaaowy, naley kontrolow& jej marle i
konsystengj w sposob podany w oboyziujacej normie. Wyniki odbiorow materiatéw i wyrobéw
powinny by kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

6.3. Dopuszczalne odchyiki wymiaréw dla muréw pmagwat wg ponizszej tabeli

. Dopuszczalne odchytki [mm]
ROdzaJ OdChnyek mury spoinowane mury niespoinowane
Zwichrowania i skrzywienia:
—na 1 metrze diugoi 3 6
— na calej powierzchni 10 20
Odchylenia od pionu
— na wysokéci 1 m 3 6
— na wysokéci kondygnacji 6 10
— nha calej wysoksi 20 30
Odchylenia kadej warstwy od poziomu
—na 1 m dhuggci 1 2
— na calej diuggi 15 30
Odchylenia g6rnej warstwy od poziomu 5
—na 1 m dhugéci 1 10
— na catej diugeri 10
Odchylenia wymiaréw otworow vwietle
o wymiarach:
do 100 cm szerako +6, -3 +6, -3
wysoko +15, -1 +15, -10
ponad 100 cm
szeragko +10, -5 +10, -5
wysoko +15, -10 +15, -10

7. Obmiar robot

Jednostl obmiarow robét jest — mmuru o odpowiedniej gruloi.
llos¢ robot okraéla si na podstawie projektu z uwzdhieniem zmian zaaprobowanych przez

Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. Odbidr robot

8.1. Odbior robot murowych powinien esiodby przed wykonaniem tynkéw i innych roboét

wykonczeniowych.

Podstaw do odbioru rob6t murowych powinny stanéwiastpujace dokumenty:



a) dokumentacja techniczna,

b) dziennik budowy,

c) zawiadczenia o jakei materiatdw i wyrobéw dostarczonych na bugow

d) protokdty odbioru poszczeg6inych etapow robot zajpdych,

e) protokoty odbioru materiatdw i wyrobéw,

f) wyniki bada laboratoryjnych, jéi takie byty zlecane przez budew

g) ekspertyzy techniczne w przypadku, gdy byly wykoape przed odbiorem budynku.

8.2. Wszystkie roboty oblie B.08.00.00. podlegagasadom odbioru robdt zanikeych.

9. Podstawa ptatnéci

Ptaci st za roboty wykonane w jednostkach podanych w punKci

Cena obejmuje:

- dostarczenie materiatdw i spta na stanowisko pracy

- wykonaniescian, naray, przewodow dymowych i wentylacyjnych
- ustawienie i rozebranie potrzebnych ruszthwa

- uporzdkowanie i oczyszczenie stanowiska pracy z regriateriatdw

10. Przepisy zwazane

PN-68/B-10020 Roboty murowe z cegly. Wymaganiaddnia przy odbiorze.

PN-B-12050:1996  Wyroby budowlane ceramiczne.

PN-B-12011:1997  Wyroby budowlane ceramiczne. Ceayowki.

PN-EN 197-1:2002 Cement. Sktad, wymagania i kigtegodnéci dotyczce cementu
powszechnegoaytku.

PN-B-30000:1990 Cement portlandzki.

PN-88/B-30001 Cement portlandzki z dodatkami.

PN-EN 197-1:2002 Cement. Sktad, wymagania i kigtegodndéci dotyczce
cementow powszechnegaytiku.

PN-97/B-30003 Cement murarski 15.

PN-88/B-30005 Cement hutniczy 25.

PN-86/B-30020 Wapno.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

PN-80/B-06259 Beton komorkowy.
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